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ZAKLADNE
INFORMACIE
O NASTROJI

Kazeta na ostrenie

Napdjacia platforma

Packa na

zaistenie

Vedenie ostria
Napinanie pasu

Drazky vodiaceho nadstavca na ostrenie

- Koliesko na nastavenie uhla

Uzamknutie vypinaca

O\ Ken Union

Vypinac

s nastavenim rychlosti

Packa na vedenie pasu

Packa na vymenu pdsu

Nie je zobrazené:Prichytka na montaz na pracovny stdl (0.63 cm x 20)



NASTAVENIE
NASTROJA

Nasunite vodiaci nadstavec na kazetu (A)
Zatlacte ho na miesto. Ak ho chcete uvolnit,
pevne ho potiahnite.

Packa na zaistenie kazety (B)

ZatlaCte na packu a podrzte ju stlacenu, aby
ste mohli oto€it’ kazetu pri zmene z rezimu
ostrenia na rezim brusenia.

Vedenie ostria: potiahnite a otoéte (C)
V smere hodinovych ruciciek, ak ho chcete
pouzit, proti smeru hodinovych ruciCiek, ak
ho chcete otoCit’ do neaktivnej polohy.

Montaz na pracovny stoél (D)
Zaistite nastroj pomocou prichytky
1/4" x 20.

Packa na vymenu pasu (E)
Nadvihnutim znizite napnutie pasu pri jeho
vymene.

Vymena pasu:
Nadvihnite packu na vymenu pasu a podrzte ju stlaCenu, aby ste mohli odobrat pas.
Zalozte pas cez tri remenice, potom packu uvolnite. Pas musi byt umiestneny v drazke
remenice. PoloZte si nastroj nabok, aby ste si ulahcili vymenu pasu.
Packa na vedenie pasu
Zatlacte packu smerom dovnutra, potom ju posurite smerom nahor alebo nadol, aby ste
umiestnili pas do stredu na hornej remenici (pri dodani z vyroby je umiestneny v strede).
Zaistenie chodu _ C%"
Potiahnite poistku a stlaéte tlagidlo, aby sa zaistilo Ostrenie a \
v polohe, v ktorej je nastroj zapnuty. Potiahnutim
poistky tlaCidlo uvolnite. Nie je ur€ené na pouZitie pri
ostreni nozov. PouZite iba pri bruseni.
Vodiaci nadstavec na ostrenie:
OtocCenim kolieska nastavte uhol. Zarovnaijte Cislo so
znackou na hornej €asti. Na koliesku su vyznacené
uhly do jednej strany.

Odobratie kazety na ostrenie:
1. Odoberte pas z kazety na ostrenie.

2. Potlacte zaistovaciu packu, podrzte ju stlaCenu
a otoCte kazetu do zobrazenej polohy.

3. Odoberte kazetu potiahnutim smerom von.

4. Ak chcete kazetu na ostrenie alebo nadstavce
zalozit spat, umiestnite kazetu ju do tej istej
polohy.




REFERENCNA
TABULKA
OSTRENIA

KUCHYNSKE NOZE

Rychlost tahania: 2,5cm/s « Pouzite vedenie ostria

Uhol Rychlost’ X65 X22 X4 6000

Zapadné 20° N 4-8 4-8 10 0

Azijské 16° N 0 4-8 10 0

Na 20° N 4-8 4-8 10 0
lipanie

Na 30° Vv 4-8 2-8 0 0
sekanie

Na chlieb X N 0 0 0 2

Pocet tahov na jednu stranu.

OUTDOOROVE NOZE

Rychlost tahania: 2,5cm/s ¢« Pouzite vedenie ostria

Uhol Rychlost’ X65 X22 X4 6000
Vreckové 25° N/S 6-—10 6—-10 10 0
Lovecké 25° N/S 6-—10 6-—10 10 0
Filetovacie 20° N/S 6-10 6-10 10 0
Zubkované X N 0 0 0 2
Vyvrhovaky X S 0 0 0 2

Pocet tahov na jednu stranu.

OSVEDCENE POSTUPY:

Pri ostreni sledujte krivku noza, aby ste dosiahli ¢o najlepSie vysledky.

V pripade dlhych alebo pruznych €epeli podla mozZnosti pouzite vedenie ostria.

Pocas ostrenia mézete chranit’ Cepel pred poskriabanim pomocou maskovacej pasky.
Naucte sa to na cvichom noZi.

Umiestnite pas uplne na zaciatok ostria, priCom Vlozte Eepel do vodiaceho nadstavca a potom
motor nechajte vypnuty. su€asne spustite nastroj a potiahnite Cepel.



OSTRENIE OUTDOOROVYCH
NOZOV

Dalsie informécie néajdete v &asti 4 a referenénej tabulke o odportéanych
nastaveniach uhla, vybere pasu, pocte tahov, rychlosti a vybere druhu Cepele.

1. UMIESTNENIE CEPELE DO VODIACEHO NADSTAVCA

Na vypnutom nastroji uplne zasunte Cepel pri zaCiatku ostria do
pravej strany vodiaceho nadstavca na ostrenie.

Zasunte n6z az na spodok tak, aby bol pri vonkajSom okraji vodiacej
drazky.

NetlaCte na vodiaci nadstavec na ostrenie ani smerom do neho. Ma
sluzit ako referencny bod na umiestnenie Cepele. Pri pouziti
vodiaceho nadstavca na ostrenie dosiahnete najlepsie vysledky, ak
iba mierne pritlaCite (hmotnostou Cepele).

Osvedcéené postupy:
Kedy a preco pouzit vedenie ostria:

Vacsinu vreckovych/outdoorovych nozov
najlepSie naostrite bez pouzitia vedenia ostria,
pretoZe su na nich Casto tfne na otvaranie alebo
spony na opasok, ktoré mézu prekazat’ uplnému
zasunutiu Cepele.

Je uzitoCné ako opora a vedenie pri ostreni Potiahnut' a otodit’
dihych Cepeli (filetovacie noze a macety).

2. ZAPNUTIE A TAHANIE NOZA

Na vypnutom nastroji a s Cepefou umiestnenou do vodiaceho nadstavca sucasne stlacte
vypina¢ a rovhomerne tahajte ¢epel cez vodiaci nadstavec (rychlostou 2,5 cm / sek.).

Pri tahani cez vodiaci nadstavec sledujte
krivku Cepele. Drzte reznu hranu kolmo na
pas, aby ste dosiahli o najlepsSie

a konzistentné vysledky.

Nechaijte Cepel tladit iba vlastnou
hmotnostou — nepritla¢ajte ju smerom
nadol ani na vodiaci nadstavec. NajlepSie
vysledky dosiahnete, ak budete udrziavat
stabilitu ¢epele a nechate nastroj pracovat.

Ak budete prilis tlacit, prevratite vodiaci
nadstavec ,hore nohami®.

Ked pridete po hrot, vypnite nastroj, kym je eSte Cepel opreta o pas.




3. ZOPAKUJTE A HMATOM ZISTITE OSTRINU (IHLA)

PokracCujte v ostreni na pravej strane vodiaceho
nadstavca. Po kazdych dvoch az troch tahoch
skontrolujte hmatom vytvorenie ostriny (pozrite
obrazok).

Ostrite, kym sa ostrina (ihla) nevytvori po celej dizke
ostria. Vytvorenie ostriny zistite, ak prejdete

Ak sa ostrina este nevytvorila, dal$ie informacie prstom priecne/kolmo po ostri Cepele.
najdete v oddieli N6z sa neostri v Casti o rieSeni
problémov.

Zopakuijte rovnaky pocet tahov na druhej strane ¢epele/vodiaceho nadstavca na ostrenie.

Po naostreni/vytvoreni ostria pokracujte s pasmi s vy§Sou zrnitostou, pricom striedajte
tahy. Striedavymi tahmi sa rychlejSie odstrani ostrina a vyhladi sa ostrie.

Dalsie informacie o odporu¢anych pasoch a poéte tahov na zaklade pozadovaného ostrie
(zubkované, britvoveé, lestené) najdete v referen€nej tabulke ostrenia v Casti 3.

Osvedcené postupy: (Dajte pozor, aby ste nezaoblili Spi€ku)
Dodrzte profil/tvar Eepele z vyroby:

O-

Brasny pa
Brasny pas

£ —

Sledujte krivku Cepele tak, aby ostrie
zostavalo kolmé na pas. Ked pridete po
hrot, vypnite nastroj.

Tuto techniku pouZite pre nasledujuce
druhy Cepeli:

Tahajte &epel rovno po vodiacom
nadstavci a zastavte v strede pasu.
Nenadvihujte rukovat Cepele. Ked hrot
noza dosiahne pas, vypnite nastroj.

Tuto techniku pouZite pre nasledujuce
druhy Cepeli:

A~ |\



OSTRENIE
ZUBKOVANYCH
NOZOoV

Vacsina zubkovanych nozov ma na Cepeli plochu stranu a skosenu
stranu. Ostri sa iba plocha strana.

AN NIRRT

Plocha strana Skosena strana

Na ostrenie zubkovanych nozov pouzite iba pas s najvyssou zrnitost'ou 6000
(fialovy, uzky).

Prilozte plochu stranu Eepele pri zastite/rukovati na brusny pas s jemnym zrnom. Nastavte
nizku rychlost, stlacte vypina€ a tahajte néz rovhomerne po pase od zastity po Spi¢ku.
Ostrenie 8" ¢epele by malo trvat 8 sekund.Postup opakujte, kym neodstranite vSetky
ostriny na plochej strane ¢epele a kym ,zuby“ zabkovania nie su ostré.

Osvedcené postupy:

Zubkované noZze sa mozu ostrit pomocou
zaloZzeného vodiaceho nadstavca na ostrenie nozov
alebo bez neho v zavislosti od vysky zibkovaného
noza.

Zubkované cepele prikladajte len na pravu stranu
pasu, ktord smeruje nadol. V opa¢nom pripade by
mohlo dojst k prerezaniu pasu.



OSTRENIE
FILETOVACICH
NOZOoV

D \

Informacie o odporu€anych nastaveniach uhla, vybere pasu a rychlosti najdete
v referenénej tabulke ostrenia v Casti 3. Inak je ostrenie filetovacieho noza rovnaké ako

v pripade inych nozowv.
PocCas ostrenia oprite tieto dlhé pruzné ¢epele o vedenie ostria, aby ste zabezpecili
konzistentné ostrenie pozdlz celého ostria.

Vo vodiacom nadstavci na ostrenie pouZzite mierny tlak tak, aby sa Cepel neohla.

OSTRENIE.
VYVRHOVAKOV

S PR

Na ostrenie vyvrhovakov pouZzite iba pas
s najvysSou zrnitostou 6000 (fialovy, uzky).

Umiestnite ohyb vyvrhovaka nad pas na
strane smerujucej nadol. Nechajte pas, aby
sa prisposobil ohybu na Cepeli. Stlacte
vypinac, vyhladzujte 2 az 4 sekundy.
Zopakujte postup na opacnej strane.

Osvedéené postupy:

Vyvrhovak prikladajte len na pravu stranu pasu, ktora smeruje nadol. V opac¢nom pripade
by mohlo déjst k prerezaniu pasu.



OSTRENIE KUCHYNSKYCH
NOZOV

Informacie o odporuc¢anych nastaveniach uhla, vybere pasu a rychlosti najdete
v referencnej tabulke ostrenia v ¢asti 3. Inak je ostrenie kuchynského noza
rovnaké ako v pripade inych nozov.

Vacsina kuchynskych nozov sa ma ostrit pomocou vedenia ostria.
Bez ochrany prstov S ochranou prstov
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1. UMIESTNENIE CEPELE DO VODIACEHO NADSTAVCA

Na vypnutom nastroji Uplne zasunte Cepel pri zaCiatku ostria
alebo pri ochrane prstov do pravej strany vodiaceho nadstavca
na ostrenie.

Zasunte ndz az na spodok tak, aby bol pri vonkajSom okraji
vodiacej drazky.

2. ZAPNUTIE A TAHANIE NOZA

Na vypnutom nastroji a s Cepefou
umiestnenou do vodiaceho nadstavca
sucasne stla¢te vypina¢ a rovnomerne
tahajte ¢epel cez vodiaci nadstavec
(rychlostou 2,5 cm za sekundu).

Pri tahani cez vodiaci nadstavec sledujte
krivku Cepele. Drzte reznu hranu kolmo na
pas, aby ste dosiahli ¢o najlepSie

a konzistentné vysledky.

Nechajte Cepef tlacit’ iba vlastnou
hmotnostou — nepritla€ajte ju smerom nadol
ani na vodiaci nadstavec. NajlepSie
vysledky dosiahnete, ak budete udrziavat
stabilitu Cepele a nechate nastroj pracovat.

Ak budete prili$ tlacit, prevratite vodiaci nadstavec ,hore nohami®.

Pokracujte v ostreni na pravej strane vodiaceho nadstavca, kym sa ostrina nevytvori po
celej dlzke ostria.

Zopakujte rovnaky pocet tahov na druhej strane Cepele/vodiaceho nadstavca na ostrenie.

Pokracujte v ostreni s pasmi s vySSou zrnitostou, pricom striedajte tahy. Striedavymi tahmi
sa rychlejSie odstrani ostrina a vyhladi sa ostrie.



OSTRENIE
NOZNic

Ostrite iba skosenu stranu noznic. Oznacte si skosenu stranu ¢iernym popisovacom —
lahSie uvidite, kedy je rezna hrana nabrusena.

Pouzite brusny pas 6000 pri strednej rychlosti, pricom noznice pridrzte prilozené alebo ich
prikladajte prerusovane.

Na naostrenie poskodenych noznic pouzite pas X22 pri strednej rychlosti.

Skosena
strana

Po spravnom umiestneni Cepele noznic do
vodiaceho nadstavca na ostrenie stlacte
vypina¢ a sucCasne tahajte Cepel noznic
rovnomerne cez vodiaci nadstavec.

Zopakujte postup eSte 1- az 2-krat alebo
kym sa neodstrani znacka z reznej hrany.

Zopakuijte postup na druhej ¢epeli noznic.

Skuste, €i sU noznice ostré. Pokracujte
v ostreni podfa potreby.




1 () BRUSENIE

Odoberte vodiaci nadstavec na ostrenie.
Pevne ho potiahnite smerom nahor.

Pred brasenim musi byt vedenie ostria
v neaktivnej polohe a vodiaci nadstavec na
ostrenie musi byt odobraty.

Stla¢te packu na uvolnenie zaistenia
kazety, aby ste mohli otoCit’ kazetu do
rezimu brusenia.

Na jemné ostrenie a brusenie pouzite pas
P120 a vysoku rychlost.

Podobné
nastroje nie je potrebné ostrit
v presnom uhle, staci aby pas
priliehal k ostriu nastroja.

V pripade vyrazne
poskodenych nastrojov bude
naostrenie trvat' dihsie.

Osvedcené postupy

Pred brusenim vzdy prichytte alebo upevnite bruseny nastroj, aby ste dosiahli optimalnu
bezpecnost.

Nechajte nastroj pracovat. Nastroj po¢as brusenia nepretazujte. Vyber brasneho
materialu a rychlost’ su uz optimalizované.

Nastroje ostrite iba na pravej strane pasu/na strane smerujucej nadol.



1 1 NADSTAVEC NA BRUSENIE
CEPELI
(NIE JE SUCASTOU BALENIA)

Kratka vzdialenost od stredu Dlha, vzdialenost od stredu

Ukazovatel uhla Packa na
' nastavenie:

brisna ey uhla
podloZ | || )"4’!}‘, Koliesko na zaistenie
ka F“". ‘ vyberu uhla

Pomocn3 o (
podlozka Y .

Napinac Koncovka na hriadel Uska na montaz
Koliesko  (ravy zavit s bielym na pracovny stol
na vedenie napisom) Packa na zaistenie
pdsu napinaca

INFORMACIE O PASOCH:
Pomécka: Pasy zodpovedaju tymto typom: X65 (P220)|X22 (P1000)|X4 (P3000)

00

A

Typ P120 X65 X4 12000MM
Farba Cervena Hneda Svetlosiva Biela Siva
Brusivo = Norton SG Norax 65 Norax 22u Norax 4 SiC 1u
Pouzitie Oprava Tvarovanie Ostrenie Vyhladenie = Obtahovaci
remen
INSTALACIA

Stlacte packu na uvolnenie poistky a otoCte kazetu na ostrenie noZov tak, aby ste ju
odobrali. Nainstalujte nadstavec na brusenie Cepeli tak, aby bolo telo zarovnhané s polohou
vypinaga, potom ho otocte do polohy na ostrenie.

Na hnaci hriadel naskrutkujte koncovku na hriadel s bielym napisom. Oto¢enim DOLAVA
sa zaisti, oto¢enim DOPRAVA sa uvorni.

Volitelné: Pouzite svorku na zaistenie na pracovny stol.



Ak chcete zaloZit/odobrat pas, zatlacte napinac a otoc¢te ho v smere hodinovych ruciciek.
Pomocou kolieska na vedenie pasu vycentrujte pas na remenici.

1. Vyberte bud kratku, alebo dlhu vzdialenost remenice od stredu v zavislosti od
preferencii.

Posunutim packy na nastavenie uhla vyberte pozadovany uhol ostrenia.
Dotiahnutim kolieska na zaistenie vyberu uhla zaistite vybrany uhol.

Zalozte pas vybrany podfa vykonavanej ulohy (dalSie informacie najdete v uvedenej
tabulke).

Zapnite nastroj pri strednej rychlosti a stlacte tlaCidlo na uzamknutie vypinaca.
Pas musi byt vedeny spravne tak, aby sa nachadzal v strede remenic.
Prilozte Cepel naplocho na pomocnu podlozku (pozrite obr. 1).

© N o O

Drzte Cepel naplocho, posurite ju nahor na povrch pasu a umiestnite patu ostria Cepele
na brasny povrch. Velmi mierne pritlaCajte na pas (vychylenie 3/16").

9. Pohybujte Cepelou naplocho po brusnom povrchu (rychlostou 2,5 cm za sekundu)
a zastavte, ked je Spi¢ka v strede pasu. Potom odtiahnite ¢epel od pasu.

10. Pokradujte, kym sa pozdiz celého ostria nevytvori ostrina (pogitajte tahy).

11. Zopakujte ten isty pocCet tahov na druhej strane Cepele.

12. PokraCujte s pasmi s vysSSou zrnitostou, kym nedosiahnete pozadovanu ostrost.
13. Po vymene pasu skontrolujte, i je spravne nastavené vedenie a napnutie.

Osvedcené postupy:

Pre kazdu Cepel musite postupy upravit podla prvkov na nozi, napriklad tfiiov na
otvaranie, spon na opasok, profilu Cepele alebo konstrukcie rukovate. Najprv si vyskuSajte
ostrenie Cepele na oboch skosenych stranach bez toho, aby ste nastroj zapli, aby ste mohli
vykonat Upravy eSte pred ostrenim.

Neprepinajte pas, mdze to mat negativny vplyv na vedenie pasu alebo na vykon motora.



12 RIESENIE
PROBLEMOV
NOZ SA NEOSTRI?

Viac tahov — Bruste po celej dizke ostria. Pokradujte, kym sa nevytvori ostrina. Potom
pouzite jemnejSi pas.

Vyssia rychlost’ — Pri nizkej rychlosti pasu méze byt odoberanie materialu
nedostatoCné.

Drsnejsi pas — DrsnejSie pasy budu odoberat material vyraznejSie.

a) Problém: Dochadza k zaobleniu $pigiek na nozoch. Dalsie informacie najdete v &asti 4.

Riesenie 1: Pri vypinani nastroja zastavte, kym je eSte hrot oprety o pas. Znizi sa tym
zaoblovanie Spicky.

RiesSenie 2: Drzte ostrie Cepele kolmo na pas. Sledujte krivku Cepele, aby nedochadzalo
k zaoblovaniu Spicky.

b) Problém: Pas sa zarezava do vodiaceho nadstavca na ostrenie alebo do vedenia
ostria.

Riesenie 1. Pomocou packy na vedenie pasu upravte polohu pasu tak, aby boli
remenice vycentrované.

c) Problém: Ako nahmatam ostrinu pri reznej hrane, aby som vedel, kedy prejst na
jemnejsi pas?
Riesenie 1: Prejdite prstom kolmo na reznu hranu z jednej strany na druhd. Ostrinu
pocitite ako maly vystipeny okraj alebo nerovnost pozdiz ostria.

d) Problém: NozZe sa zarezavaju do vedenia ostria.

RieSenie 1: Vyrazne znizte tlak na vedenie ostria. Nechajte Cepel tlacit’ iba vlastnou
hmotnostou, aby ste dosiahli Co najlepSie vysledky.

e) Problém: Ako mam zabranit poSkriabaniu bo¢nych stran ¢epele?

Riesenie 1: Nalepte pozdiz epele kisok maskovacej pasky a nechajte neprekrytu iba
skosenu Cast.

Osvedéené postupy:

Pas P120 pouzivajte iba na Cepele s posSkodenym ostrim, hrubym/Sirokym ostrim alebo
Cepele z velmi tvrdej ocele (D2, S30V, 154CM atd.). Tento pas velmi rychlo odobera
material a rychlo vytvara ostrinu. Pouzivajte ho opatrne a po kazdom tahu kontrolujte
vytvorenie ostriny.



1 ZOZNAM
DIELOV

ZOZNAM PRISLUSENSTVA:

Nahradné pasy:

Suprava pasov WSKTS-KO (pasy %" x 12"): WSSAKO81113

Suprava brusnych pasov P120 s velmi nizkou zrnitostou (pas %" x 12"): WSSAKO81117
Suprava brusnych pasov X65 s nizkou zrnitostou (pas %" x 12"): WSSAK081118
Suprava brusnych pasov X22 so strednou zrnitostou (pas %" x 12"): WSSAKO81119
Suprava brusnych pasov X4 s vysokou zrnitostou (pas %" x 12"): WSSAK081120
Suprava brusnych pasov 6000 s velmi vysokou zrnitostou (pas 2" x 12"): WSSA0002705

Nadstavec na briusenie nastrojov:
Nadstavec na brusenie nastrojov WSKTS-KO: WSSAKO81111
Suprava pasov na brusenie nastrojov WSKTS-KO (pasy %" x 12"): WSSAKO081114

Nadstavec na brusenie ¢epeli:

Nadstavec na brusenie Cepeli WSKTS-KO: WSSAKO81112

Suprava pasov na brusenie Cepeli WSKTS-KO (pasy 1" x 18"): WSSAKO081115
Suprava brusnych pasov P120 s velmi nizkou zrnitostou (pasy 1" x 18"): SA0003564
Suprava brusnych pasov X65 s nizkou zrnitostou (pasy 1" x 18"): SA0003585

Suprava brusnych pasov X22 so strednou zrnitostou (pasy 1" x 18"): SA0003584
Suprava brusnych pasov X4 s vysokou zrnitostou (pasy 1" x 18"): SA0003565

Suprava brusnych pasov 12 000 s velmi vysokou zrnitostou (pasy 1" x 18"): SA0003566
Suprava latkovych pasov (pasy 1" x 18" s Upravou na hladenie a leStenie):
WSSAKO81121

Uplny zoznam nahradnych dielov najdete na stranke worksharptools.com.

ZARUKA

Dvojro¢na zaruka na vSetky komponenty nastrojov WORK SHARP®.
Zaruka sa vztahuje na spotrebitel'ské, nie na priemyselné pouZitie.
Zaregistrujte sa na stranke www.worksharptools.com

Darex, LLC
PO Box 730
210 E. Hersey St.
Ashland, OR 97520, USA



